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Rysunek 8 — Niedoktadnosci wymiaréw, réznice grubosci scianek
i przygotowanie taczonych krawedzi

8.5.6.2 Ciecie i znakowanie

Rury, elementy rurociggu i inne elementy, ktére powinny by¢ oznakowane, nalezy przed przycieciem
ponownie ostemplowac lub oznakowaé w poblizu linii ciecia.

Reguta dotyczaca zastosowania:

Oznakowanie jest wymagane wytacznie w projektach wyzszej klasy wowczas, gdy konieczne jest zapewnienie mozliwosci
przesledzenia przebiegu prac.

8.5.6.3 Odlegtosci miedzy spoinami

Odlegtosci miedzy spoinami powinny by¢ dobrane w taki sposoéb, aby uniemozliwi¢ nakfadanie sie na siebie
lub wptywy stref oddziatywania termicznego; minimalna odlegto$¢ wynosi 3,5-krotnos¢ grubosci $cianki rury.

Reguta dotyczaca zastosowania:

Zaleca sie wykonywanie spoin w odstepach 100 mm lub wiekszych.
8.5.6.4 Wzajemne oddzialywanie szwow wzdituznych

Szwy wzdtuzne lub spiralne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 10-krotnos$¢ grubosci Scianki,
przy czym minimalna odlegtos¢ wynosi 50 mm.

8.5.6.5 Spawanie w kilku przejsciach

Nalezy zachowaé minimalng odlegtos¢ 30 mm miedzy poczatkami i kohcami przejsc.
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